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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
(54) Bezeichnung: Filterelement 



(57) Zusammenfassung: Bei einem Filterelement in Form 
eines Filterzylinders 1 , der aus einer Folge von nebenein- 
ander liegenden, sich in Langsrichtung erstreckenden Fal- 
ten 5 und 7 von Filtenmaterial gebildet ist, die sich innerhalb 
des Zwischenraumes zwischen einem vom Filterelement 
umgebenen inneren, fluiddurchlassigen Stutzrohr 11 und 
einer aufteren Mantelflache 9 so erstrecken, dass die langs 
veriaufenden, radial auften liegenden Faltenrucken 17 an 
die au&ere Mantelflache 9 angrenzen, ein Teil 5 der Falten 
mit ihren langs veriaufenden, radial innen liegenden Falten- 
rucken 6 an das Stutzrohr 11 angrenzt und zumindest ein 
weiterer Teil 7 der Falten sich mit ihren langs veriaufenden, 
radial innen liegenden Faltenrucken 15 in einem Abstand 
vom inneren Stutzrohr 11 erstreckt, ist die Abfolge der Fal- 
ten 5 und 7 so gewahlt, dass auf jede Falte 5, die sich fiber 
die gesamte radiale Erstreckung des Zwischenraumes von 
der aufieren Mantelflache 9 bis zum inneren Stutzrohr 11 
erstreckt, jeweils eine Falte 7 folgt, deren radial innen lie- 
gender Faltenrucken 15 sich in dem erwahnten Abstand 
vom inneren Stutzrohr 11 befindet und auf die wiederum 
eine sich uber die gesamte radiale Erstreckung des Zwi- 
schenraumes erstreckende Falte 5 folgt. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Filterele- 
ment in Form eines Fiiterzylinders, der aus einer Fol- 
ge von nebeneinander liegenden, sich in Langsrich- 
tung erstreckenden Faiten von Filtermaterial gebildet 
ist, die sich innerhalb des Zwischenraumes zwischen 
einem vom Filterelement umgebenen inneren fluid- 
durchlassigen Stutzrohr und einer aufteren Mantel- 
flache so erstrecken, dass die langs verlaufenden, ra- 
dial auftenliegenden Faltenrucken an die auftere 
Mantelflache angrenzen, ein Teil der Faiten mit ihren 
langs verlaufenden, radial innenliegenden Faltenru- 
cken an das Stutzrohr angrenzt und zumindest ein 
weiterer Teil der Faiten sich mit ihren langs verlaufen- 
den, radial innenliegenden Faltenrucken in einem 
Abstand vom inneren Stutzrohr erstreckt. 
[0002] Filterelemente der vorstehend genannten Art 
sind handelsublich und finden beispielsweise bei Hy- 
draulikanlagen in von Hydraulikolen durchstromten 
Systemzweigen verbreitete Anwendung. Die bekann- 
ten Filterelemente sind hinsichtlich ihrer Betriebssi- 
cherheit und der Stabilitat des fur die Filterleistung 
maftgebenden Beta-Wertes nicht voliig zufriedenstel- 
lend. Insbesondere bei hohen Durchfluftleistungen 
besteht die Gefahr, dass es aufgrund des Fluid-Diffe- 
renzdruckes zu Verformungen oder Beschadigungen 
der Faltenanordnung kommt. Solche Beeintrachti- 
gungen und/oder Verformungen der Faiten sind hier 
mit dem allgemeinen Ausdruck „Beulen der Faiten" 
bezeichnet. 

Aufgabenstellung 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
ein Filterelement zu schaffen, das sich gegenuber 
dem Stand der Technik durch eine verbesserte Be- 
triebssicherheit und bessere Beta-Wert Stabilitat, 
selbst bei hohen Durchflufileistungen, auszeichnet. 
[0004] Bei einem Filterelement der eingangs ge- 
nannten Art ist diese Aufgabe erfindungsgemaft da- 
durch gelost, dass die Abfolge der Faiten so gewahlt 
ist, dass auf jede Falte, die sich uberdie gesamte ra- 
diale Erstreckung des Zwischenraumes von der au- 
fteren Mantelflache bis zum inneren Stutzrohr er- 
streckt, jeweils eine Falte folgt, deren radial innenlie- 
gender Faltenrucken sich in dem erwahnten Abstand 
vom inneren Stutzrohr befindet und auf die wiederum 
eine sich uber die gesamte radiale Erstreckung des 
Zwischenraumes erstreckende Falte folgt. 
[0005] Die erfindungsgemafte Faltenanordnung, bei 
der in unmittelbarer Aufeinanderfolge sich Faiten gra- 
fter Faltenhohe (d. h. radialer Erstreckung) jeweils 
mit Faiten geringerer Hohe abwechseln, laftt sich der 
zwischen innerem Stutzrohr und aufterer Mantelfla- 
che zur Verfugung stehende Raum optimal ausnut- 
zen. Insbesondere bei Ausbildung des Fiiterzylinders 
mit verhaltnismaftig grofter Faltenhohe im Verhaltnis 
zum Durchmesser des inneren Stutzrohres, wird der 
nach auften divergierende Zwickel zwischen zwei be- 



nachbarten hohen Faiten von der dazwischen liegen- 
den Falte geringerer Hohe bestmoglich ausgenutzt. 
Bei geeigneter Wahl der radial gemessenen Hohen- 
differenz ragen die Faiten geringerer Hohe so weit in 
den Zwickel zwischen den angrenzenden hoheren 
Faiten hinein, dass sie diese gerade beruhren. Da- 
durch ergibt sich nicht nur eine optimale Ausnutzung 
des Volumens zwischen innerem Stutzrohr und au- 
Berer Mantelflache durch das in dieses Volumen ein- 
gebaute Filtermaterial und eine dadurch deutlich ver- 
grofterte Filterflache, sondern die hohen Faiten wer- 
den zusatzlich abgestutzt. 

[0006] Als Ergebnis wird beim erfindungsgemaften 
Filterelement selbst bei hohen Durchfluftleistungen 
eine hohe Sicherheit gegen Beulen der Faiten ge- 
wahrleistet, so dass die erstrebte hohe Betriebssi- 
cherheit und Beta-Wert Stabilitat erreicht ist. 
[0007] Vorzugsweise befinden sich die radial innen- 
liegenden Faltenrucken der Faiten geringerer Hohe 
in einem jeweils gleichen Abstand vom inneren Stutz- 
rohr. Bei bevorzugten Beispielen betragt die Falten- 
hohe dieser Faiten etwa 2/3 der radialen Erstreckung 
des Zwischenraumes zwischen innerem Stutzrohr 
und aufterer Mantelflache. 

[0008] Die auftere Mantelflache kann durch ein das 
Filterelement umgebendes fluiddurchlassiges aufte- 
res Stutzrohr gebildet sein. 

[0009] Wenn als Filtermaterial eine mehrlagig auf- 
gebaute Filtermattenbahn vorgesehen ist, kann diese 
eine die auftere Mantelflache bildende auftere Ab- 
stutzung in Form einer Gitter- oder Gewebestruktur 
aufweisen. 

[00 1 0] Hierbei kann es sich urn eine Gitter- oder Ge- 
webestruktur auf Polyamid- oder Polyesterbasis han- 
deln. Alternativ kann die mehriagige Filtermatten- 
bahn ein metallisches Gitter als die auftere Mantelfla- 
che bildende auftere Abstutzung aufweisen. 
[0011] Nachstehend ist die Erfindung anhand der 
Zeichnung im einzelnen erlautert Es zeigen: 
[0012] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht des Fii- 
terzylinders eines Ausfuhrungsbeispieles des erfin- 
dungsgemaften Filterelementes und 
[0013] Fig. 2 eine stark schema tisch vereinfacht 
und abgebrochen dargestellte Teildraufsicht des Fii- 
terzylinders von Fig. 1 zurVerdeutlichung der Falten- 
anordnung des Filtermaterials. 
[0014] Die Fig. zeigen ein Filterelement in Form ei- 
nes Fiiterzylinders 1, der aus einer gefalteten Filter- 
mattenbahn gebildet ist, deren beide Enden an einer 
Verbindungsnaht3, und zwarim Ausfuhrungsbeispiel 
durch Verschweiften, miteinander vereinigt sind, so 
dass der Filterzylinder 1 einen geschlossenen Ring- 
korperdarstellt. Wie insbesondere aus Fig. 2 ersicht- 
lich ist, ist die Faltenanrodnung so aufgebaut, dass 
sich Faiten 5 grofterer, radial gemessener Faltenho- 
he H mit Faiten 7 geringerer Faltenhohe, namlich 2/3 
H, in unmittelbarer Aufeinanderfolge abwechseln. 
[0015] Die radial auftenliegenden Faltenrucken 17 
(Fig. 2) liegen bei samtlichen Faiten 5 und 7 auf dem 
gleichen Radius, d. h. sie grenzen an eine auftere 
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Mantelflache an, die lediglich in Fig. 2 angedeutet 
und mit 9 bezeichnet ist. Von den Falten 5 und 7 be- 
finden sich lediglich die lings verlaufenden Faltenru- 
cken 6 der hoheren Falten 5 in Anlage an einem in- 
neren Stutzrohr, das lediglich in Fig. 2 zeichnerisch 
angedeutet und mit 11 bezeichnet ist. Die radial in- 
nenliegenden Faltenrucken 15 (Fig. 2) der Falten 7 
geringerer Faltenhohe befinden sich ebenfalls auf Je- 
weils gleichem Radius, der in Fig. 2 mit 13 bezeich- 
net ist, wobei die Faltenhohe dieser Falten 7 beim 
vorliegenden Beispiel 2/3 der Faltenhohe der Falten 
5 betragt. 

[0016] Wie aus Fig. 2 deutlich entnehmbar ist, nut- 
zen die Falten 7 geringerer Hohe den zwickelartigen, 
sich nach auBen leicht erweiternden Raum zwischen 
benachbarten Falten 5 groBerer Hohe aus, wobei sie 
im Bereich ihrer radial innenliegenden Faltenrucken 
15 jeweils an den Seitenflanken der angrenzenden 
Falten 5 anliegen, so dass ein Faltenverbund gebildet 
ist, der trotz groBer Filterflache die gewunschte Beul- 
sicherheitselbst bei hoheren Differenzdrucken bietet. 
[0017] Beim gezeigten Beispiel betragt die Falten- 
hohe der Falten 7 2/3 der Hohe H der Falten 5. Es 
versteht sich, dass je nach Verhaltnis der Durchmes- 
ser von innerem Stutzrohr 11 und auBerer Mantelfla- 
che 9 andere Werte fur den Abstand zwischen den 
radial innenliegenden Faltenrucken 15 der Falten 7 
und dem inneren Stutzrohr 11 gewahlt sein konnen, 
urn die gewunschte Ausnutzung des Zwischenrau- 
mes zwischen Stutzrohr 11 und Mantelflache 9 bei 
gutergegenseitiger Abstutzung der Falten 5 und 7 zu 
erreichen. 

[0018] Vorzugsweise ist die Filtermattenbahn durch 
einen flexiblen Mattenaufbau aus metallfreien, kunst- 
stoffgestiitzten Fiitermatten gebildet, wobei die Ver- 
bindung der Enden der Filtermattenbahn, wodurch 
ein geschlossener Ringkorper gebildet wird, durch 
eine SchweiBnaht 3 hergestellt ist. 
[0019] Bei einem bevorzugten Beispiel ist ein 
sechslagiger Aufbau der Filtermattenbahn vorgese- 
hen, die in Aufeinanderfolge folgende Lagen auf- 
weist: Eine auBere Abstutzung, ein Schutzvlies, eine 
Vorfilterlage, eine Hauptfilterlage, ein Stutzvlies und 
eine innere Abstutzung. Fur die auBere Abstutzung 
kommen ein Polyamidgitter oder ein Polyestergewe- 
be in Frage. Diese auBere Abstutzung kann die au- 
Bere Mantelflache 9 fur die Anlage der radial auBeren 
Faltenrucken 17 bilden. Stattdessen oder zusatzlich 
kann die auBere Mantelflache 9 durch ein fluiddurch- 
lassiges auBeres Stutzrohr (nicht dargestellt) gebil- 
det sein. 

Patentanspruche 

1. Filterelement in Form eines Filterzylinders (1), 
der aus einer Folge von nebeneinander liegenden, 
sich in Langsrichtung erstreckenden Falten (5 und 7) 
von Filtermaterial gebildet ist, die sich innerhalb des 
Zwischenraumes zwischen einem vom Filterelement 
umgebenen inneren, fluiddurchlassigen Stutzrohr 



(11) und einer auBeren Mantelflache (9) so erstre- 
cken, dass die langs verlaufenden, radial auBenlie- 
genden Faltenrucken (17) an die auBere Mantelfla- 
che (9) angrenzen, ein Teil (5) der Falten mit ihren 
langs verlaufenden, radial innenliegenden Faltenru- 
cken (6) an das Stutzrohr (11) angrenzt und zumin- 
dest ein weiterer Teil (7) der Falten sich mit ihren 
langs verlaufenden, radial innenliegenden Faltenru- 
cken (15) in einem Abstand vom inneren Stutzrohr 
(11) erstreckt, dadurch gekennzelchnet, dass die 
Abfolge der Falten (5 und 7) so gewahlt ist, dass auf 
jede Falte (5), die sich uber die gesamte radiale Er- 
streckung des Zwischenraumes von der auBeren 
Mantelflache (9) bis zum inneren Stutzrohr (11) er- 
streckt, jeweils eine Falte (7) folgt. deren radial innen- 
liegender Faltenrucken (15) sich in dem erwahnten 
Abstand vom inneren Stutzrohr (11) befindet und auf 
die wiederum eine sich uber die gesamte radiale Er- 
streckung des Zwischenraumes erstreckende Falte 
(5) folgt. 

2. Filterelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass bei den Falten (7), deren radial 
innenliegende Faltenrucken (15) den erwahnten Ab- 
stand vom Stutzrohr (11) aufweisen, dieser Abstand 
jeweils gleich groB ist. 

3. Filterelement nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Abstand der radial innenlie- 
genden Faltenrucken (15) vom Stutzrohr (11) weni- 
ger als die Halfte der radialen Erstreckung zwischen 
Mantelflache (9) und Stutzrohr (11), vorzugsweise 
naherungsweise ein Drittel dieser Erstreckung be- 
tragt. 

4. Filterelement nach einem der Anspriiche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, dass die auBere Mantel- 
flache (9) durch ein das Filterelement umgebendes, 
fiuiddurchlassiges auBeres Stutzrohr gebildet ist. 

5. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, dass als Filtermaterial 
eine mehrlagig aufgebaute Filtermattenbahn vorge- 
sehen ist. 

6. Filterelement nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Filtermattenbahn eine die au- 
Bere Mantelflache (9) bildende auBere Abstutzung in 
Form einer Gitter- oder Gewebestruktur aufweist. 

7. Filterelement nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die die auBere Mantelflache (9) 
bildende Gitter- oder Gewebestruktur auf Polyamid- 
oder Polyesterbasis ausgefuhrt ist. 

8. Filterelement nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die mehrlagige Filtermattenbahn 
ein metallisches Gitter als die auBere Mantelflache 
(9) bildende auBere Abstutzung aufweist. 

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen 
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Anhangende Zeichnungen 
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Fig. 2 
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